RENOVATION COULEE
CONTINUE

ARCELOR MITTAL
DUNKERQUE
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Vitesses d’évacuation des brames
1.5 m/min sur les tables en sortie de la courbe de coulée Performances de l'installation apres
25 m/min sur les tables d’évacuation renovation :
«Capacité nominale de la machine portée a
1,8 Mt/an

sFonctionnement 24 h/24, 365 jours par an

sFormats des brames en sortie de ligne
*Epaisseur : 247 mm
eLargeurs : 790 a 1 790 mm
eLongueurs : 4,054 11,25 m
*Poids maxi : 30 tonnes




FOURNITURE des équipements
fabriqués et des élements du
commerce.

* 4 tables a rouleaux de 25 tonnes
/unité

« 2 stations d’ébavurage de 15 tonnes
/unité

» 2 postes d’arrét des brames en bout
de ligne de 5 tonnes /unité
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ETUDES relatives a la conception, a la fabrication, au
montage, a la mise en service et a I'entretien des
équipements :
*Notes de calcul des chassis des tables en fonction
des nouveaux objectifs de vitesse et de charge
Amélioration des performances des stations
d’ébavurage de brames
sConception des butoirs d’arrét des brames en fin de

ligne revue en intégrant
« Un nombre de cycle de 40000/an,
 Le rayonnement des brames a plus de 600C
 Effort normal et effort de rupture

ASSEMBLAGE des équipements fabriqués en atelier
avant le déebut du chantier :

» Controles geométriques et qualitatifs des
équipements

» Réduction des phases de manutention sur le site de
montage final

e Transports des equipements hors gabarit en convois
exceptionnels

« Manutention des équipements par des camions-
grues




MOYENS EN PLACE

» Charge d’affaires

e Conducteur de Travaux

* Responsable Qualite et
Securité

» Chefs d’équipes

* Equipes de monteurs sur

B deux postes
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PLANNING DE REALISATION CHANTIER
*Phase de montage : 3 semaines
* Relevés géomeétriques du génie civil
* Montage des équipements neufs
» Raccordement et pilotage pneumatique
des stations d’ébavurage
* Revamping des rouleaux conserves

*Phase de réglage et essais : 1 semaine



